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La nostra cabina in Pvc , dedicata alle operazioni di sviluppo  e recupero dei telai serigrafici è 
espressamente studiata per le piccole e medie serigrafie per le quali tali operazioni non giustificano 
l’acquisto di una MACCHINA AUTOMATICA (REC 02); è  costruita totalmente in Pvc ed è supportata da un telaio 
metallico di sostegno verniciato.  
La vasca è fornita di un visore luminoso in modo che l’operatore possa verificare lo stato di pulizia del retino, 
di una serranda frontale ribaltabile trasparente in materiale plastico  antinfortunistico ed è predisposta per il 
collegamento al vs. impianto di aspirazione (se necessario). 
E’ inoltre possibile dotare la vasca in PVC di un sistema per l’utilizzo dei liquidi in ricircolo. Questa versione, 
serie SV FLOK, prevede l’integrazione di un flocculatore denominato anche “vasca di chiarificazione” in 
modo da disporre più volte dell’ acqua chiarificata per le  operazione di sviluppo, recupero ed eventuale 
lavaggio.  
Raggiunta la saturazione salina dell’acqua sarà possibile farla smaltire secondo le leggi vigenti oppure 
reintegrare la stessa nel ciclo produttivo attraverso due soluzioni differenti: 
1^ integrare il flocculatore dell’impianto a carboni attivi mod. DEP 100 
2^ distillare l’acqua con un DISTILLATORE DELLA GAMMA IRAC (SERIE MICRO/BS - AV - MAV). 
 
 
 

MODELLO LARGHEZZA (L) PROFONDITÀ (P) ALTEZZA (H) 
 
SV 150/A 
 

1500 mm. 800 mm. 1000 mm. 

 
SV 150/B 
 

1500 mm. 800 mm. 1500 mm. 

 
SV 200 
 

2000 mm. 1000 mm. 1500 mm. 

 
SV 250 
 

2500 mm. 1000 mm. 1700 mm. 

 
SV 300 
 

3000 mm. 1200 mm. 2000 mm. 

N.B.: LE DIMENSIONI SOPRA INDICATE SI RIFERISCONO A VASCHE STANDARD.  
SU RICHIESTA: VASCHE SPECIALI 
 

DIMENSIONI UTILI DISPONIBILI  

VASCA IN PVC PER LO SVILUPPO ED IL RECUPERO DEI TELAI SERIGRAFICI  SERIE SV-R FLOK 

P 

H 

L 



 

 2/5 

 
 

COMPOSIZIONE SV MOD. 
1 

SV MOD. 
2 

SV MOD. 
3 

SV MOD. 
4 

1. Struttura realizzata in Pvc  • • • • 
2. Telaio metallico di sostegno verniciato • • • • 
3. Serranda frontale ribaltabile trasparente in materiale 

plastico   • • • • 

4. Visore luminoso (luce bianca)  • • • • 
5. Rubinetto per l’allacciamento alla rete idrica • • • • 
6. Piano di lavoro  inclinato, munito di canale posizionato sul 

lato posteriore, per agevolare lo scarico del liquido • • • • 

7. no. 02 posizionatori in PVC per supporto telai  • • • • 
8. Lancia di spruzzatura  per lo sviluppo dei telai  • • • • 
9. Pompa ad alta pressione e lancia per il recupero dei telai: 

HP - R o o o o 

10. Rubinetto lava mani o o o o 
11. Quadro elettrico di comando • • • • 
12. Bocca centrale per eventuale collegamento ad aspirazione • • • • 
13. Vasca di stoccaggio da 300 litri da integrare alla vasca 

PVC o • • • 

14. Flocculatore mod. ECOWATER  
(produttività nominale: 100 l/h) 
Composto da: 
- No. 03 pompe di dosaggio dei reagenti chimici 
- Pompa di carico al flocculatore P1 con livello a 
galleggiante 
- Pompa di scarico dal flocculatore P2 con livello a 
galleggiante 
- Bocca centrale d. 150 per eventuale collegamento 
- Vasca di stoccaggio da 300 l. da integrare alla vasca PVC 

o • • • 

15. Cisterna di accumulo liquidi esausti completa di:  
- pompa di travaso 
- livello a galleggiamento pneumatico 
- capacità 1000 lt.  

o (I) o • • 

16. Cisterna di accumulo liquidi chiarificati completa di:  
- pompa di travaso 
- livello a galleggiamento pneumatico 
- capacità 1000 lt. 

o (I) o • • 

17. Depuratore con filtri a carboni attivi compelto di: 
- rubinetteria con lavaggio in controcorrente dei carboni o (I)  o o • 

18. Cisterna polmone capacità 1000 litri per il contenimento dei 
liquidi di processo. Costruita in materiale plastico e lamiera 
zincata 

o (I) o o o 

19. Attrezzatura per lavaggio ad acqua: SV-L 
Composta da: 
- lancia e pennello autoalimentati; 
- pistola ad aria; 
- tubazioni per la mandata ed il ritorno dell’ acqua con     
rubinetti di intercettazione e raccorderia. 

o o o o 

•  =  D I  S E R I E ;  O  =  O P T I O N A L ;  -  =  N O N  D I S P O N I B I L E  
( I )  =  OP T I O N A L  D I S P O N I B I L E  C O N  A C Q U I S T O  D E L  F L O C C U L A T O R E 

CONFIGURAZIONI DISPONIBILI 
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Visore luminoso 

Rubinetti rete idrica 
  

Vasca di stoccaggio da 300 l. 
(OPTIONAL N. 13) 

Posizionatori per telai 
e piano di lavoro 

inclinato  

Filtro autopulente Pompa ad alta pressione 
(OPTIONAL N. 9)  

Lancia sviluppo telai  
Lancia recupero telai 

(OPTIONAL N. 9) 

 
Colonne filtranti a carboni 

attivi 
(OPTIONAL N. 17) 
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Descrizione del funzionamento dell’impianto:  
La vasca di lavaggio/sviluppo/recupero scarica i liquidi utilizzati nella vasca di stoccaggio (B). La pompa 
sommersa in essa inserita (P1), munita di galleggiante, travasa il contenuto nella cisternetta (C), che agisce 
da polmone per aumentare l’autonomia di liquido a disposizione.  
Dalla cisternetta a fondo conico (C) il liquido viene trasferito al flocculatore (*) mod. ECOWATER 100 (D) per 
mezzo di una pompa a sommersa (P3). Nel contempo si avviano le tre pompe dosatrici dei reagenti chimici 
per il trattamento dell’acqua.  
I liquidi chiarificati sono condotti alla vasca sottostante in cui un’ulteriore pompa provvede a travasarli alla 
cisternetta polmone (E).  
Un’ ultima pompa (P4) trasferisce i liquidi chiarificati contenuti nella cisterna al depuratore (F **)   dove 
vengono sottoposti al trattamento di depurazione e successivamente rinviati all’utilizzo oppure scaricati nella 
rete fognaria. Tutte le pompe utilizzate sono munite di galleggiante per l’avvio e l’arresto a seconda della 
quantità contenuta nella vasca/cisternetta relativa. 
 
(*) Nel flocculatore denominato anche “vasca di chiarificazione” mod. ECOWATER 100 avviene la 
separazione delle parti solide da quelle liquide attraverso un procedimento chimico-fisico di flocculazione in 
continuo con separazione immediata delle sostanze inquinanti sotto forma di fanghi.  
I reflui arrivano alle serpentine di flocculazione e successivamente i fanghi vengono trattenuti da sacchi 
filtranti. A questo scopo tre pompe regolabili adibite all’erogazione dei liquidi (reagente basico, flocculante e 
polielettrolita) provvedono a dosare la giusta quantità per innescare il processo chimico-fisico. Queste 
pompe pescano i prodotti da contenitori da 30 litri, ognuno dei quali è dotato di misuratore di livello per 
impedire  il funzionamento a vuoto di tutta la macchina.    
 
(**) Il Depuratore mod. DEP 100 viene impiegato per la depurazione delle parti liquide portando i coefficienti 
d’impurità nei limiti consentiti dalle leggi vigenti. Al termine dell’intero processo le acque scaricate dal 
depuratore, salvo verifica c/o un laboratorio di analisi, presentano caratteristiche tali da rimanere 
ampiamente al di sotto dei valori limite di sostanze inquinati, consentiti dalle leggi vigenti (D.L. 152) e 
potranno essere scaricare direttamente nella rete fognaria.   

 SCHEMA DI FUNZIONAMENTO DEL SISTEMA PER 
L’UTILIZZO DEI LIQUIDI A CICLO CHIUSO 
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